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CON LE RETTIFICATRICI DELLA DELTA

CAMSatistaction

CAMS & un noto costruttore
di stozzatrici con al suo attivo
trent’anni di anparian:a nel
settore e una
affidabilita. Per la
realizzazione di alcuni
componenti I'azienda
veneta impiega una rettifica
di Delta con eccellenti

risultati e piena
soddisfazione

di Giuseppe Puffni

sile” & ampio perché questa de-

finizione ne comprende be Au-
merosissime varieta, tanto nume-
rose guanto & grande la gamma
delle lavorazioni possibill, Alcune ti-
polegie sono diffusissime - torni,
frese, rettifiche.. - e a esse pil
spesso questi nostri articoli dedica-
no spazlo e informazioni, giusto co-
&l naturalmente. Ma qualche volta
& bene che I"attenzione si diriga an-
che su nicchie minori, pid modeste
in quanto a volumi ma non mena si-
gnificative sul piana dell'infovazio-
ne tecnologica. Parliamo gquesta
wvalta di stozzatrici, lo facciamo con

II lassico della *macchina uten-

Andrea Rubinato, uno dei titolari
della CAMS, un"azienda da 30 annl
attiva nel settore che vanta quindi
una grande esperienza sia di pro-
dotto che di mercato.
«La stozzatrice - esordisce Rubina-
to - & sicuramente una maocchina un
po’ particolare e la nostra scelta di
specializzarci in quests campo na-
sce a8 un tempo con la nascita di
CAMS=. Non ¢l sano ragioni parti-
colari ad avere determinato guesta
scelta, & stata semplicemente la
strada che hanno scelto alla Cams
e che, pensavano @ pensano anco-
ra oggl, potesse essere quella giu-
sta per loro. =0ggi = prosegue il
nostrointerlocutore - essere un co-
struttore di queste macchine
significa avere a che fare
} con due grandi variabili
in termini di mercato,
Da un lato & sicura-
mente vero che la
stozzatrice non &
certo una macchi-
i na presente inagni
officina, d'altra
parte il aumera dei
costruttori, guindi
la concorrenza, &
piuttosto limitato. 11
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risultato & che il lavoro non & mai
mancato e abblamo potuto cosi
proseguire nella nostra attivith sen-
Za pensare a miracolose espansio-
ne ma anche senza la preoccupa-
zione di dover affrontare momenti
di grande difficoltis.

La tipologia degll utilizzatori di
CAMS & molto varia, ne fanno par-
te sia costruttori che terzisti, ma
anche chi si occupa di manutenzio-
ne, La produzione & destinata perla
gran parte al mercato italiano con
una quota di export pari al 10/15%;
la presenza dell'azienda di 5. Giu-
stima in Calle (FD) & capillare su tut-
to il territorio italiano ed & piuttosto
estesa anche a livello europeo ed
extraguropeoc.

La produzione di CAMS e oggl di cir-
ca 60 macchine I'anno e le diverse
soluzioni, nelle varie taglie dimen-
sionali, coprono praticamante tut-
te le esigenze del mercato. «Da sof-
tolineare = continua Rubinato = che
nel nostro settore ormal il prodotto
standard & sempre pil raro e le no-
stre macchine sono progettate e

Visin of weo del report] produtthd defils CAMS

4 AVORAZIONI DI
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realizzate secondo specifiche del
cliente, D'altra parte la continua va-
riazione delle lavorazioni e la sem-=
pre magglore invadenza di com-
messe per piccoll lotti impongono ai
nostri utilizzatori una grande fles-
sibilith produttiva che anche per noi
tale requisito & diventato essenzia-
le: dobbiamo dare al cliente una
macchina riconfigurabile secondo e
diverse esigenze produttives.
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La struttura di una stozzatrice & co-
stituita da un‘incastellatura che
comprende wn carro composto da
una slitta longitudinale, una slitta
trasversale g, a richiesta, dauna ta-
vola girevole, L'utensile & fissato
sulla testata dello slittone portau-
tensili che scorre verticalmente sul-
Ia testa fissa e inclinabile; 1| movi-
mento & dato da un carrello eccen-
trico al quale & collegata una biella
che trasmette il moto allo slittone
portautensili. Il movimente di ali-
mentazione si origina dalla slitta
longitudinale, in particolari confi-
gurazioni anche da quella trasver-
sale, e lo stacco dell'utensile con-
sente allo slittone di risalire al suo
punto morto superiore senza che
IFutensile sfreghi sulla superficie in
lavorazione,

Questa sommaria descrizione pud
essere utile per meglio focalizzare
le diverse fasi di costruzione delle
macchine, CAMS esegue all‘interno
la gran parte delle lavorazioni mec-
caniche e per questo I'azienda dis-
pone di torni ad autoapprendimen-
to, fresatrici a controllo numerico e
di una rettifica.

AW reetbusiness.n



Ritratto di una star

Le rettificatrici par suparfici piane delis linsa
Mad son0 macching di avanzala tecnologia
pragettate 8 castruite per lavararioni in s8-
rie dove si richiedona &levata capacitd pro-
duttiva unitamantes alla massima precizions
di atfidabilitd. || propetto interamenis realiz-
7ato con modami sisbami CAD & modulars e
ass0cE a trasversall massimi rettificabdi di
775, 1.0000 e 1.100 mm, longifudinali da
1300, 1.500, 2.000, 2 500 & 3.000 mm. Tut-
fe le Maxi sono carattanizzate da un'architat-
fura a montante mobdle {T-ling) che assicu-
ra il rispetto costants e Apstitivo delle preci-
gioni geamelricha praviste dalle norme dl
collaudo pii restrittive,
I dimensionarmento ollimizzalo dedla mac-
iching & il riguftato di un'attenta anakisi strut-
Ruralecan il meodo degl sermenti Tinitl sval-
fa in coltaborazione col Dipartimento di In-
qgegneria Maccanica del politecnico di Mika-
nao. Le Maxd sano inferamenta costituite da
strutture adoppiacamera rinforzate con mer-
wature di grosso spessore realizzate con fu-
siond di gphisa Meahanile stabilizzala e carat-
ferizrate da un elevato coefficients di smor-
zaminto per conferine la massima rigldezza
& stabilifa af sisiema.
Le guice della tesla portamola appopgpians
per tufia la loro lunghezza @ lengo tutta
corsa verticale su guelle del montants; gue-
st"ulimo rimane per tutta la corsa a compla-
o contatio con il basamento trasversale. Lo
stesso principio vale per le guide della tavo-
i2 portapezzi che, anche a pendalamanta lon-
gitudinala massimao, S0Na SeMpre in presa
integrale con qualle el bancals che hanno
lunghezza pil che doppia,
Tuitta Ja gubde sia piane che 3 "V sond nglo-
late nalle fusioni 8 sono retftificate par afti-
mizzare il sostentamenta idrostatico cha,
presente sututti gli assi-macching, datarmi-
na la compheta eliminazione degl attriti ra-
denti consentendo il massimo sfruttameando
della potenza installata ¢ permettandao nel
poniempo movimenti estramamenta repola-
ri i totale assenza di fenomeni di usura o dl
andamenio a scafti (sfick slip), anchs a bas-
sizsime velocsd. |l mandring, azlonato daun
miptare A waloci-

th vanahile della pofenzaa partire da 18 5 low
(welocith ditago costante), & supportato an-
teriarmente da un cuescinetio drodinamico
irilobato ditipo Mackensen a usura pero che
asgicura nel tempo |3 massima precisiong
peometrica @ di lavore; postariorments &
maonfata una coppia di cuscinetti a sfere di
précisiong précaricati a contatto abliguo.
La limea mandring, originale progetto svi-
luppato dalla Delta e frutto di anni di fcerca
g sparimantaziong, costivisea il punto difor-
za di tutta |'attuale produzions ded costrulto-
re, Viti reftificata & ricircolo di sfere di preci-
gipn# 150 3 con doppia chioceiola precari-
cata, avionate da maoderni servomator
brushless o in CCamagnetl permansent, ga-
rantiscono posizionamenti stabili e precisi
dagli 2551 irasversale & varlicale; |'assa di diz-
mantatura & azionato da un motore passo-
passn.

Azionamenti olepdinamici proporzionall a
pestiong eletironica contrallane i pendala-
manta delia favola portapezzi.

L'unitd CN gestisce funzionalmente ka rettifi-
catrice 8 inoltre visualizzz e controlla tutfi ghi
assi-macching con interpotazions lngars &
circolane sugli assi verticals @ frasversale, [l
goftwarne dedicate consente & programma-
ziome del ciclo automatico di rettifica me-
diante meni guidato; questo facilita ¢ sem-
plifica notevolmeante il compito dell’operato-
rié il quabe, grazie alla flessibilia del control-
[, pud madificare | parametri infrodotti an-
che aciclo awviato.

(Ottre alka macching defla linga Maxi nal 2005
l"azianda pavess ha immesso sul mercato
una nuava finea di reftificatrici @ montanta
Prooile: Ea i, prasentsin 2 rodedl &on Su-
perfici reftificabili 1.3008 1.600 650 mma
tre ditfarendi lrvals di automazions.

Can quasta nuova gamma di macehine M08
delta produsions Delta si & spostata sull'ar-
chitetiura @ moniante mobile per rsponde-
réal meglio alle richieste dagh utilizzatod pii
esipanti,

L Meen mandring & un progetts
sviluppito do Delto

Tre anni fa & stata sostituita la vec-
chia rettifica depo un lungo peric-
do di "onmorato servizio” e guindi si
& posto il problema di scegliere tra
le numerase soluzioni disponibili
sul mercato.
La lizza del concorrenti compren-
deva alcuni nomi di grandi costrut-
tori di rettifiche tra cui Delta, che,
alla fine ha prevalso proprio per la
soluzione offerta - una rettificatri-
o Maxi 2000/750 cn a montante
maobile — pienamente rispondente
alle necessith produttive di CAMS.
In particolare era indispensabile
che la macchina garantisse oltre a
una rettifica di alta qualita su pez-
zi di diversa forma e dimensione,
la possibilita di effettuare lavora-
zioni a coda di rondine tramite elet-
tromandrino, accessorie di cul &
dotata la macchina.
Inoltre, per consentire I'effettua-
zione di lavorazioni particolari co-
me per esempic la rettifica di spal-
lamenti molto alti (oltre 100 mm),
la Delta ha realizzato questa Maxi
in versione speciale, capace di
montare maole con un diametro fi-
noa 530 mm. =La personalizzazio-
ne della macchina da parte dell’uf-
ficio tecnico Delta sulla base di no-
stre specifiche tecniche — spiega
ancara Rubinate - ¢l ha per-
messo 1'utilizze di
particolari attrez-
zature preesistent]
e plattaforme ro-
tantl, Interfacciate
all'unita di control-
lg, una soluzione
davvero ideale per e
nostre necessitas, W
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